
TIDLAND

Performance( 高能 ) 系列分切刀

剪切、压切或割切各种材料

Tidland 的 Performance 高能系列分切刀，设置时间短，
可显著提高生产力，为客户提供高品质的成品料卷。这
款分切刀质量可靠，性能优越，适用于从轻型生产加工
到大型纸厂的多种场合需求。高能系列分切刀有三种规
格尺寸可选，能对大多数卷材进行剪切、压切或割切。
同时，它还配有独特的 180°可反转刀座，使底刀的两
面均可得到充分利用，有效延长刀片寿命。

     

主要特点
产品规格

用途广泛且性能可靠，提供优越的割      
切、压切或剪切分切

先进的 180°可反转刀座，减少维护
需求，延长刀片寿命

模块化安装，利于设备改造

操作简单的设置，提高生产效率，减
少停机时间

结构耐用，可适应严苛的工业环境

可选 360°刀片保护罩，提高操作安
全性

Ⅰ级刀 Ⅱ级刀 Ⅲ级刀

最小分切宽度
（典型顺序式排刀布局）

25 mm (1.0 inch) 50.8 mm (2.0 inches) 76.2 mm (3.0 inches)

刀片直径

90 mm (3.5 inches) 150 mm (5.91 inches) 200 mm (7.87 inches)

最大分切速度
（取决于具体的材料和应用）

1,000 mpm  1,700 mpm 3,000 mpm

3,500 fpm  5,500 fpm 10,000 fpm



分切刀型号对比

连
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空气清除杂质，防尘设计 X X X X

刀片保护罩附件，提高安全性 X X X X

深度调节旋钮，精确调整叠刀量 X X X N/A

无需工具便可更换偏角键 X X X

可反转和拆卸的刀座 X X X

可选易滑移导轨，分切刀定位更轻松 X X X

带小齿轮和横移旋钮的气动锁紧安装套件 X X N/A

部件之间没有外置气管，便于刀座快速反转安装 X X

自动下半刀，减少操作失误 X X

可选自动 360°刀片保护罩 X X

自动校准侧向力和叠刀量 X

可编程深度控制 X

电子分切刀

自动式分切刀 手动式分切刀 连体式分切刀



尺寸

毫米 (mm)  A B C D E F G H I J K L M N O P Q R

Ⅰ级分切刀 120.5 62.4 1.4 97.9 91.7 73.4 26.4 46.8 123.2 168.1 16.0 100 90 24.0 3.0 4.8 1.3 292.4

Ⅱ级分切刀 145.3 75 0.7   115.5 112 82.9  32.5 59.5 172.3 247.4 25.4 161 150 44.5 4.1 9.6 2.0 395.4

Ⅲ级分切刀 164.3 87.9 1.0 120 115.7 77.5 32.5 59.5  196.9  296.9 25.4 212 200 70.0 6.1 19.7 3.0 449.5

英寸 (inches)  A B C D E F G H I J K L M N O P Q R

Ⅰ级分切刀 4.74 2.46 0.05 3.86 3.61 2.89 1.04 1.84 4.85 6.62 0.63 3.92 3.54 0.945 0.12 0.189 0.05 11.51

Ⅱ级分切刀 5.72 2.95 0.03 4.55 4.41 3.26 1.28 2.34 6.79 9.74 1.00 6.33 5.91 1.75 0.16 0.38 0.08 15.57

Ⅲ级分切刀 6.47 3.46 0.04 4.73 4.56 3.05 1.28 2.34 7.75 11.69 1.00 8.35 7.87 2.76 0.24 0.77 0.12 17.70

A B C D E F G H I K L M N O P Q R

Drawing depicts 
Automatic Model with 
Swing Catridge

NOTE: Dimensions are 
nominal and represent the 
average of assembled units.
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图示
动式剪切刀

注意：
图示尺寸是名义尺寸，
代表装配组件的平均值
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产品术语

Ⅰ级分切刀 Ⅱ级分切刀 Ⅲ级分切刀

轻型分切
柔性包装材料

成品分切
设备改装

主流分切设备改装 大型纸厂

典型材料

纸张、薄膜
涂层纸
铝箔纸

胶片层压纸
挤出薄膜

聚丙烯

普通纸、涂层纸
铝箔

高级印刷纸
铝箔纸
覆膜纸

纸板
无纺布、所有薄膜

涂布纸、非涂布纸
卫生纸

新闻纸、牛皮纸
硬纸板

屋顶材料、楼面材料
玻璃纤维

分切类型

剪切、压切 / 压痕、割切
刀架类型

剪切、压切 / 压痕、割切
最小分切宽度（典型顺序式排刀布局）

25mm (1.0 inch) 50.8mm (2.0 inch) 76.2mm (3.0 inch)
刀片直径

90mm (3.5 inch) 150mm (5.91 inch) 200mm (7.87 inch)
最大分切速度（取决于具体的材料和应用）

1,000 mpm 1,700 mpm 3,000 mpm

3,500 fpm 5,500 fpm 10,000 fpm
可选分切刀类型

手动 手动 手动

自动 自动 自动

分切刀安装
( 图示为自动式分切刀 )
1. 横移旋钮 / 气动锁紧钮
2. 气管快速分离接头
3. 小齿轮
4. 燕尾型安装槽

控制体
8. 刀架解锁手柄
9. 风箱罩
10. 刀偏角键
11. 设置旋钮
12. 深度调整旋钮

刀架
5. 刀头锁
6. 刀片
7. 刀罩


