
SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Modèle
VEO 600-R: 
Positionnement manuel 
avec clavier déporté pour 
télécommande

Champ de vision
90 x 75.5 mm

Zoom optique
10x

Boîtiers
IP20

Température ambiante
0 à 40 °C

Alimentation
110 à 240 VAC (50 à 60 Hz) 

Synchronisation
Taux Capture d‘image: 
jusqu‘à 10x par seconde

Flash: LED
Dispositif de positionnement
Positionnement manuel:
-  Montage double, longueur 

max: 3 m
-  Montage porte à faux max. 

longueur: 0,80 m

Fonctionnement
Télécommande

VEO 600 VIDÉO D’INSPECTION AVANCÉ 

Grâce à ses dimensions compactes, 
il peut être intégré dans n’importe 
quel petit système d’impression 
nouveau ou existant. Il est facile à 
installer et à utiliser.

Le système d’inspection vidéo 
VEO 600 répond à toutes les 
applications exigeant une 
visualisation de bandes et un positionnement manuel de la caméra. La lampe stroboscopique LED, 
intégrée à la caméra, illumine uniformément le champ de vision. La synchronisation avec la vitesse de 
bande est effectuée par un capteur inductif (standard), un codeur ou un lecteur de marques. L’image 
courante est affichée sur l’écran et rafraichie jusqu’à 10 fois par seconde. L’opérateur peut inspecter 
visuellement la qualité, le registre et tous les autres paramètres pendant le process d’impression. Pour 
inspecter les plus petits détails, la caméra VEO 600 a un zoom optique 10 :1. Le ‘’défilement auto’’ 
(pour faire défiler sur une longueur entière d’impression) et ‘’l’écran partagé’’ (comparaison entre une 
image référence et l’image actuelle) sont des fonctions intégrées en standard au VEO 600.

Ces fonctions combinées avec l’excellent ratio prix-performance font du système d’inspection vidéo 
VEO 600 la solution idéale pour les machines d’impression à petites largeurs de bandes.

CARACTÉRISTIQUES
• Rentable
• Facile à utiliser
• Installation rapide (un seul câble 

caméra)
• Montage double ou porte-à-faux
• Ecran partagé, arrêt sur image et 

rotation
• Entrées synchronisation possibles : 

capteur inductif d’engrenage, 
encodeur, détecteur de marques et 
signal externe

• 2ième écran en option
• Réglage Gamma
• Défilement automatique 
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Unité  
centrale

Second écran 
optionnel

Monitor

Distance entre bâtis ou  
supports de montage

Télécommande

Option entrée 
synchronisation 
secondaire

Entrée synchronisation
Capteur Inductif d’engrenage (montré)
Capteur de marque
Encoder
Entrée synchronisation automate
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Vue dessus

Caméra vue
avant
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